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全国职业院校技能大赛（高职组）

2022年“船舶主机和轴系安装”赛项

“船舶主机安装垫片的配制”模块试题

（时间：120分钟）

任

务

书

比赛顺序号：                      

一、注意事项

1.任务完成总分为18分，任务完成总时间为120分钟。

2.参赛团队应在120分钟内完成任务书规定内容。比赛时间到，比赛结束，选手应立即停止操作，根据裁判要求离开比赛场地，不得延误。

3.比赛期间，选手连续工作，饮水由赛场统一提供。选手休息或如厕，以及往返机加工场地的时间均计算在比赛时间内。
4.选手报检时间不计入比赛时间，选手需要在报检时，需按下计时器的暂停键暂停计时，待裁判检查完毕后，由裁判按计时器的开始键恢复计时。报检期间，选手不得有任何与比赛相关的操作。
5.选手不得自带任何纸质资料、存储工具及通讯工具，如出现较严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩; 选手离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛相关的物品带离比赛现场。

6.参赛选手凭证入场，在赛场内操作期间要始终佩带参赛凭证以备检查，统一穿着大赛提供的服装和安全帽。

7.提交试卷时需由参赛队队长签比赛顺序号，不得写上姓名或与身份有关的信息，否则成绩无效。

8.参赛选手应严格遵守竞赛规则和竞赛纪律，服从裁判员的统一指挥安排，自觉维护赛场秩序，不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则以弃权处理。

9.参赛选手必须严格遵守操作规程和工艺准则，接受裁判员的监督和警示，保证人身及设备安全；因操作失误，致使设备损坏或不能正常使用，或发生人身安全事故不能进行比赛等特殊情况，裁判有权终止比赛。

10.记录附表中数据用黑色水笔填写，表中数据文字涂改后无效。

11.任务书中需由裁判确认的部分，在任务书中已明确标出，参赛选手须先举手示意，提醒裁判评判，裁判评判后的数据不得再做任何修改。

12.结束比赛时，参赛选手应向现场裁判员举手示意，由现场裁判员记录比赛终止时间；比赛结束后，参赛选手不能进行任何与竞赛相关的操作，应在裁判监督下完成成果提交后方可离场。

二、需要完成的工作任务（请在120分钟内完成如下工作任务）
根据赛场提供的设备、环境等条件，完成以下工作任务：

1.利用模具测取活动垫片的形状，测取活动垫片尺寸，并确定拂配余量；

2.使用铣床加工活动垫片；

3.拂配活动垫片。要求：

（1）活动垫片纵向位置应在标记线内，横向位置要求:外侧侧面与机座侧面平齐，正偏差≤5mm；

（2）活动垫片与机座和基座固定垫片两个配合面着色检查，每25mm×25mm范围内应有4~5个着色点，并且接触面四周用0.05mm塞尺插不进（插入深度≤10mm），局部（少于两处）允许插进，但插进深度应≤30mm，宽度应≤30mm。

注意：

（1） 各任务记录表中“举手”一栏中标有“[image: image5.png]ChinaSkills



”图形的，要求选手在自检合格后须举手示意，由选手把结果操作给裁判判定，由裁判签字确认。结果记录只有一次判定机会，一经判定不得修改记录。

（2） 学生根据测量结果自主选择垫片毛坯，并在侧面打上赛位号。

（3） 在垫片机械加工之前，应计算出垫片加工面到铣床工作台平面的高度尺寸，并报检，否则机械加工部分按不合格0分计算。

（4） 量具、仪表均校验合格；工具、工装视为标准件。

三、具体任务及要求

任务1-3、活动垫片的形状和尺寸测取，确定拂配余量，加工垫片，拂配垫片记录

活动垫片的配制记录表

	序号
	内容
	结果记录
	需举手

	1
	模具各测量点高度
	点1
	
	

	
	
	点2
	
	

	
	
	点3
	
	

	
	
	点4
	
	

	2
	确定垫片厚度
	垫片厚度
	
	

	3
	确定垫片拂配余量
	垫片拂配余量
	
	

	4
	垫片机械加工
	根据垫片加工时的装夹情况，计算垫片加工面到铣床工作台平面的高度尺寸
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	加工后，垫片加工面到铣床工作台平面的高度尺寸
	
	[image: image3.png]




	5
	垫片拂配
	活动垫片位置
	纵向
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	横向
	
	

	
	
	活动垫片与机座配合面
	接触面0.05mm塞尺检查
	
	

	
	
	
	25mm×25mm着色检查
	
	

	
	
	活动垫片与基座固定垫片配合面
	接触面0.05mm塞尺检查
	
	

	
	
	
	25mm×25mm着色检查
	
	


参赛队队长签字（比赛顺序号）                          
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